Fluchtungsfehlerausgleichend
misalignment compensating
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Spannzange / collet ER32 DIN6499
Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0

Gewindebohrzange / tapping collet
ET-1-32 M5-M12

W,

®.5(@
Fu || CRIM ke

AN

T
. 14 ‘9
1/min orr || @G
Butterfly Polygon Highspeed  (Coolant Tech
Seal Joint Management Details
|.n~ Lﬁ\ N |.n~
m~ O O O O m~
P m mM m mM P
- : )
, | \
|
N | =\
N | =
i@ | Zo)\ .
L | N
|
|
|
A= ! P N
/,7 /%\“\\\\\\ ! /??f/ AN
N2 S 35
| tfﬁ// | \ii\\\%ﬁ /
0= | ="
\i_/
|
I
=

. D

Spannzangenschlussel fur

innenliegende Mutter
Clamping wrench for
internal collet
232AX

A —

Hakenschlussel
mit Zapfen
Hook wrench
with fixed pin
DIN1810 B 58x62

Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

Bemerkung - Note

Technische Daten - technical data
Weight
Torque max. (M1/M2)
Speed max. (n1/n2)
Gear ratio (i)=n1n2 =

= 7998 [kgl
= 80 / 40 [Nm]
= 5000 / 10000 [1/min]

1.2

Benennung - Title

Radial Bohr und Fraskopf
Radial drilling and milling head

EWS Weigele GmbH & Co. KG
Maybachstr. 1
D-73066 Uhingen

Tool Technologies www.ews-tools.de

Technische Aenderungen vorbehalten!
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Subject to technical modifications!
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