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Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply
Kein Trockenlauf / No dry run
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50p
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Spannzangenschlissel fur
innenliegende Mutter
Clamping wrench for
internal collef

232AX
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Hakenschlussel
mit Zapfen
Hook wrench
with fixed pin
DIN1810 B 58x62

Copyright EWS Tool Technologies
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Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

Technische Daten - technical data
Weight
Torque max. (M1/M2)
Speed max. (n1/n2)

Bemerkung - Note

Nicht ohne Kuehlmittel betfreiben!
Not for use without coolant-fluid!

(i)=ntn2 =
(pmax)

Gear ratio

Pressure

= 9.624 [kql
= 50 / 50 [Nm]
= 6000 / 6000 [1/min]

11

= 70 [bar]

Benennung - Title

Radial Bohr und Fraskopf
Radial drilling and milling head
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