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/9 Rechtslauf fir AuBenbearbeitung.
cw-drive for external machining.

i’} Linkslauf fUr Innenbearbeitung.
ccw-drive for internal machining.

(e
D
A\

Achtung: Durchschwenken nur moglich
mit max. Klemmhalterlange 33mm
Afttention: Swing through only possible
with max. clamp length 33mm

EWS-P20

W

34
Gesamthub

1,95

0
32

@549

range of stroke

32

nutzbarer Hub
useable stroke

B30
@20

118

Bewegungsablauf
bei 1 Umdrehung der
Anfriebsspindel:

1) Hub - Zerspanung
stroke - chip removal ~ 0°/360°

Innenbearbeitung
internal machining

2) abheben
rising

L) zustellen
feeding

o

3) Rickhub - spanlos

return stroke - non machining

10

L2

\/

1i0

32

==

36

0,14 Abhebehub
rise of tool

Hubende /sfroke end 139,54

Stof3ende /slot end 138,5
StoBBanfang /slot start 106,5
Hubanfang /sfroke starf 105,5

motion-sequence
of 1 revolution of the
driveshaft:

L) Rickhub - spanlos

return stroke - non machining

Bitte uberprufen Sie alle angegeben Maf3e und ob der
Werkzeughalter auf threm Revolver im Maschinenraum ohne
Kollision durchschwenken kann.

0°/360°

3) abheben
rising

Auf3enbearbeitung
external machining

2) Hub - Zerspanung

1) zustellen
feeding

stroke - chip removal

2 _ _ al O
:© [ ) > Q—’JJ
e ' - - :
P

Please check all measurements and the work space of the
machine for interferences with the tool holder, especially the
swiveling diameter.,

32
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45

58
40,25

40,25
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Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

Technische Daten - technical data

Benennung - Title

Bemerkung - Note
Fir Trockenlauf geeignet! Weight
Use without coolant fluid allowed! Torque max.
B Speed max.
Olbadschmierung Gear ratio
oil-bath lubrication Pressure

(M1/M2)
(n1/n2)
(i)=ntn2 =
(pmax)

10.441 [kgl

= 15 [Nm]
= 1500 / 1500 [1/min]

11

= 50 [bar]

Linear- NutstoBaggregat
Push type slotter

EWS Weigele GmbH & Co. KG
Maybachstr. 1
D-73066 Uhingen

Tool Technologies www.ews-tools.de

Technische Aenderungen vorbehalten!
Subject to technical modifications!
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