Bewegungsablauf

bei 1 Umdrehung der

Antriebsspindel:

motion-sequence

of 1 revolution of the

driveshaft:
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0,14 Abhebehub
rise of tool
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1\ Rechtslauf far Innenbearbeitung.
N/ cw-drive for infernal machining.
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} Linkslauf far AulRenbearbeitung.
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ccw-drive for external machining.
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Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten! G @
Fiir Trockenlauf geeignet! Weight = 9.178 [kgl ' D e oningen Subject to fechnical modifications!
Use without coolant fluid allowed! Torque max.(M1/M2) = 15 [Nm] Llnear_ NUTSTOBaggregaf Tool Technologies - www.ewsoos.ce IDENT:  DEWS052941 REV: -/A
) Speed max. (n1/n2) = 1500 [1/min] Push lot Ne.— Mo MNR:
Olbadschmierung Gear ratio (i)=ntn2 = 11 us e slorrer
oil-bath lubrication Pressure  (pmax) = 50 [bar] -yp 69.60P20NLIKXS0 208942




