3) Riickhub - spanlos

2) Hub - Zerspanung

Bewegungsablauf

bei 1 Umdrehung der

Antriebsspindel:

motion-sequence

of 1 revolution of the

driveshaft:

L) zustellen
feeding

I

return stroke - non machining
Innenbearbeitung
internal machining

1) Hub - Zerspanung

L

180°
2) abheben

rising

1) zustellen

0°/360°

stroke - chip removal

feeding (o /360°

~ 1

stroke - chip removal

external machining

Auf3enbearbeitung

180°L>

3) abheben

rising

L) Riickhub - spanlos

return stroke - non machining

119,5 Hubende

stroke end

Olbadschmierung
oil-bath lubrication

Speed max. (n1/n2)
Gear ratio (i)=n1n2
Pressure  (pmax)

1500 / 1500 [1/min]
11
50 [bar]

Push type slotter '69.40P20NZIK

MNR

206431
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