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Technische Daten - technical data

REV:  -/A
Für Trockenlauf geeignet!
Use without coolant fluid allowed! Torque max.

Speed max.

Gear ratio
Pressure

=  15 [Nm]
=  1500 [1/min]
=  1:1
=  50 [bar](pmax)

(i)=n1:n2
(n1/n2)
(M1/M2)

MNR.

211147 QR
Weight =  7.909 [kg]
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Ölbadschmierung
oil-bath lubrication
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Bewegungsablauf
bei 1 Umdrehung der
Antriebsspindel:

0°/360°

180°

motion-sequence

of 1 revolution of the

driveshaft:
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Rechtslauf für Innenbearbeitung.
cw-drive for internal machining.

 
Linkslauf für Außenbearbeitung.
ccw-drive for external machining.
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