L6

o
Fan
A\

/

L6

34

Pary
0 A\

34

95

81

29,5

10,5

A\ %

16

28,5

30

(18)
.

50
38

&0
38
50

BL1
P68

54

15

63

n2

— ~N L o
LAl K AR = o =
2R
|
|
|
|
| —_ e - _ 1 _
|
| R
\_ |
| Q 3
| "
O\-
=
|
| | | - e i NI
| | |
| i L |
| @[
- 1 ——— T
_ 1 R | I R A
HSK-C50 -
|/
n1

@50
@5k
?69

max. Fraser-@125

L—HSK-Befestigungsschraube in dieser Position
zur Lage des Zweiflachs der Antriebswelle

MMS - max. 10 bar
MAL - max. 10 bar
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Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

Bemerkung - Note

mit Kegelrollenlager
with taper roller bearing(s)

Technische Daten - fechnical data
Weight
Torque max. (M1/M2)
Speed max. (n1/n2)
Gear ratio (i)=n1n2 =

10.195 [kg]

40 / 80 [Nm]

6000 / 3000 [1/min]
2:1

Benennung - Title

Radial Bohr und Fraskopf, zurickges
Radial drill. and mill. head offset
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