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Butterfly  Polygon Coolant Tech
S Seal Joint  Management Details
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i Spannzange / collet ER25 DIN6499
' : Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0
48 ] ] ] bn
Q@ : O Gewindebohrzange / tapping collet 0 O 0
60,5 O T ET_1.25 M3-M10 [ | | 0
: Y - 1= -
min. 60,5—7
max. 62,4 @31 K
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o —- {E} Hakenschlussel ~ Spannzangenschlussel fir
/ ﬁ mit Zapfen innenliegende Mutter
: , Hook wrench Clamping wrench for  Copyright EWS Tool Technologies
@ — DOD DEIV erzahn ung Lizenz Traub th fixed Di nt P [g llet Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
: wil 1xe n inrernal colle Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
double tooth system licence Traub P gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
D|N1810 B 58X62 225AX Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
Weight = 3823 Ikg] . . m giysb;:;ﬁ;\:gen Subject to technical modifications! G @
Torque max. (M1/M2) = 25 / 25 [Nm] Radlal BOhI" LII'ld FFaSkopf Tool Technologies  vwww.ews-tooks.de IDENT: DEWS133862 REV: -/A
Speed max. (n1/n2) = 8000 / 8000 [1/min] . e e NF. - No. MNR.
Gear ratio {isntnz = 11 Radial drilling and milling head 60.2525L5480RLIM#01 224628




