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Kuhlmittelibernahme—
Coolant takeover

I
I
-—-- 50
I
I

I

|

|

|

|

|
|

.

7

Z

3 32
)

I

I

I

I

I

I

I

I

I

I

|

L
a\
&
\\

O,

@32
R ERER
©
&
&

I
| T Kihlmittelibernahme —
—@—% ———— |- ——- >0 Coolant takeover T

2 | q — &0
I
________ ] r:?/\\\ I ///\\éo
H ) - ) NG
J \L}/&% ! \\:’} &% \‘;\}; IL32

45

63

D
A\ %

Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten! @
[ Maybachstr. 1 i i e 3 !
Weight = L1671 [kg] m Subject to technical modifications! E |
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