3 .
~ / [ [
50 > n 1 I T ]
/
728\
| I D I 39 () @
\ "/,
— 7 =
v 26 |
Pany 8 D
0 -V W W m -t,;, W e e e — m U W /Ym0 e B — — _& 0 A\ %
\ —— TI:
= -
-H-—t -+ - S 26
+-—-—-1 - — - 39
L2
Ef man
-} .
E v
80 @ % R _ -
53 —d
M? /
\|, sg2 =5 3 °
|/ P ® ©
n2 . c
2 E Spannzange / collet ER25 DIN6499
Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0
3 O) M
Bitte Uberpriifen Sie, ob der Werkzeughalter auf ihrem Revolver Spannzangenschlissel fir H.akenschlijssel
im Maschinenraum ohne Kollision durchschwenken kann. innenliegende Mutter mit Zapfen
. . - Hook wrench
Please check the work space of the machine for interferences Clamp/ng wrench for vith fived pin
with the tool holder, especially the swiveling diameter. internal collet P
225 AX DIN1810 B 68x75
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T _H-l-l'l-HH-l } Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
|| Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
| gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
%E:_EJJ_ J Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. k| Technische Aenderungen vorbehalten! G @
Fir Trockenlauf geeignef! Weight = 8.588 [kg] . " _ g%”;;:;‘;‘:gen Subject to technical modifications!
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply Use without coolant fluid allowed! Torque max. (M1/M2) = 50 / 50 [Nm] AX|al BOhl" u. FraSkOPf aChSVEFSEfo Tool Technologies  wvw.ewstools.de IDENT: DEWS099673 REV: -/B
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y Speed /778'X. (!'11/n2) = 6000 / 6000 [1/min] Nr. - No. MNR.
Gear ratio lintnz= 11 Ax. drill. and mill. head offset 50.6025LT3000V16/KDGLIM 217555
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