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1 Maschine mit Y oder YB-Achse Rev. 1 -16° bis +34°
Maschine ohne Y-Achse Rev. 1. -16° bis +25°
[: Einsatz auf Rev. 2 ist nicht moglich.
@ Beide Nachbarstationen nicht verwendbar!
Machine with Y or YB-axis Rev. 1 -16° to +34°
Machine without Y-axis Rev. 1: -16° to +25°
Employment on Rev. 2 is not possible.
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