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Spannzange / collet
Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0
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Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y
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Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

Bemerkung - Note

Fir Trockenlauf geeignet!
Use without coolant fluid allowed!

Technische Daten - fechnical data

Weight = 4115 kgl

Torgue max. (M1/M2) = 25 / 25 [Nm]

Speed max. (n1/n2) = 10000 / 10000 [1/min]
Gear ratio  (i)=ntn2 = 11

Pressure (pmax) = 70 [bar]

Benennung - Title

Radial Bohr und Fraskopf
Radial drilling and milling head
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