119
75

&0
L6

&0
L6

87

65 \
52

(
©
p

N\
I
| @ %
| n1 @
i \
|
i /NNANNANMNNMNANNNNNA
|
|
OO o - - -4 - __ | BN IER RN ERinE e e _ 8 _ ﬁ“ _
| IS} \
|
|
i VNV NNV VNV VNV VNV NVN
| |
| Y
|
|
|
|
! @ |
|
|
62 | [
68,5 ! II II 1 I I

E—
—
—

o 5651 i i _ / M

] @50

@70

n2 Spannzange / collet ER32 DIN6499
Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0

-

. 9
Hakenschlussel
5 mit Nase
M\ - Spannzangenschliissel
ll{ N — Hook wrench with :
I “hr nose end Clamping wrench Copyright EWS Tool Technologies
1 I _ || | H} 2 32 Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Tt V rt d Mitteil ih Inhalts nicht
||| ” I DIN1810 A 68x75 g:;\tltl;t}teltj,nsgouwr;it nilcr?tI ;Sgc;rljgikl?chazigel(;tanden.
1l

I Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

m Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten! G @

5878 [kg] m Maybachstr. 1 Subject to technical modifications!

Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! Weight = : X
Innen- und Aussenkuehlung / inside and outside coolant supply Not for use without coolant—Fluid! Torque max. (M1/M2) = 100 / 50 [Nm] Radial Bohr und FraSkopf Tool Technologies  wi.ews tolsde IDENT: DEWS062030 REV: -/A
Emnthr.?:kle}r.]llfl{f / Nas(z)jry/run[ e Speed max. (n1/n2) = L4000 / 8000 [1/min] R d' / d '[[ ) d .[/ ) h d Nr. - No. MNR.
ueimieitrierig <50/ coolan filfatin=S0y Gear ratio ()=nin2 = 12 adial drilling and milling hea 60.50321809RIKI1PING 3 209206

Pressure  (pmax) 70 [bar]




