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N n2 Hakenschlissel
mit Zapfen
Hook wrench Spannzangenschlussel
Spannzange / collet ER32  DIN6499 with fixed pin (lamping wrench
Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0 DIN1810 B 45x50 232
Gewindebohrzange / tapping collet %ﬁﬂ!!!,geTﬁdﬁzxﬁfiﬁgu'nﬁfs’l?ﬂgiﬁs
ET-1-32 M>-MT2 Veraering und Witelng brea hls et
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
Weiaht = 8349 [kql . e giyaboa:;ﬁ;:gen Subject to technical modifications! G @
Toe/fgue max. (M1/M2) = 50 / 509[Nm] Radlal BOhr Und FFaSkODf Tool Technologies . ww.eus-ools.de IDENT: DEWS088408 REV: -/A QR
Speed max. (n1/n2) = 10000 / 10000 [1/min] , o o e~ o R
Gear ratio (i=ntn2 = 11 Radial drilling and milling head 60.4032MP620RHSD10 216778




