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Innen- und Aussenkuehlung / /Inside and outside coolant supply
Kein Trockenlauf / No dry run
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50p

ER25 DIN6499

Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0
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Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data

Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! Weight = 3913 [kgl

Not for use without coolant-fluid! Torque max.(M1/M2) = 20 / 40 [Nm]
Speed max. (n1/n2) = 6000 / 3000 [1/min]
Gear ratio (i)=n1n2 = 2:1
Pressure  (pmax) = 70 [bar]

Benennung - Title

Radial Bohr und Fraskopf

Radial drilling and milling head
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