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Spannzange / collet ER25 DIN6499
@h2 Spannbereich / clamping range: 1,0 - 16,0 @62
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4’# H Doppelverzahnung Lizenz Traub Wellgabe und Veretcligurydeser Unisage,
';.'! I double tooth system licence Traub gestatel, sowoit it ausdockich sugesandor,
m Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. KG Technische Aenderungen vorbehalten!
Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! Weight = 1145 [kql : . Mapbac 1 Subject to technical modifications! G@
Innen- und Aussenkuehlung / inside and outside coolant supply NI;f fc(:rnjseulqe//f;zn;ufe[o;[;/szl‘_i;]u/dl Torque max. (M1/M2) = 45 / 15 [Nm] Radlal BOhr Und FraSkopf Tool Technologies  www.ews-tools.de IDENT: DEWS049962 REV: -/A
Kein Trackenlauf / No dry run Speed max. (n1/n2) = 5000 / 15000 [1/min] . o o T e
e Gear rafio flamind = 1 Radial drilling and milling head 60.4025E365RLIKI13X100 208821

Pressure  (pmax)

70 [bar]




