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Spannzange / collet ER32 DIN6499
RS - 27 . .
min. 78.5 ~ | e Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0 .
max. 82-q |
DLT Gewindebohrzange / fapping collet
ET-1-32 M5-M12
Rl @50
/ 3 N
n2 -
Hakenschlussel
Spannzangenschlissel — mit Zapfen
Clamping wrench Hook wrench
232 with fixed pin
—:::[]E} DIN1810 B 45x50
| , Copyright EWS Tool Technologies
DODDE[VEFZBhﬂUﬂg Lizenz Traub Y/Veitergabe und \l\clgrvillelfaelltri]gungi] (::elser pr;]terlage,
double tooth system licence Traub geesntnﬁtr;ltj,nsgouwr:ijt ot ;Sg(;rljeecs:kl?chaztlsj;elgt;nden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
Weight = 3.425 [kg] . . giysb;:;ﬁ;{i:gen Subject to technical gmudif/[af/ons,’ G @
Torgue max.(M1/M2) = 25 / 25 [Nm] R d d Id I. B 0 h run d F ras kO p f Tool Technologies  www.ews-tools.de IDENT: DEWS081758

Speed max. (n1/n2)
Gear ratio [(i)=n1n2 =

8000 / 8000 [1/min]
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Radial drilling and milling head
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