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Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
m i | | Weight = 9.485 [k ] . . g-a'ly;[;iiicgzt;\:gen Subject to technical modifications! G @
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply l;JUSI-‘E' T;;;zel.ln)}a:tfolg::fl'g;/el.ltld allowed! TUE’ngE max. (M1/M2) = 40 / 809[Nm] Rad'al BOhr Und FraSkopf Tool Technologies  www.ews-tools.de IDENT: DEWS149975 REV: -/B
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y Speed max. Er;1/n2) = 5000 / 2500 [1/min] ) . o " NR,
G ti i)=ntn2 = 2:1
ear ratio )t = 21 | Radial drilling and milling head 60.3240SL200BMTRIKDI2 188022




