N

max. 112

B10L

min. 108,5

Spannzange / collet ERLO  DIN6L99
Spannbereich / clamping range: 3,0 - 26,0

Gewindebohrzange / fapping collet
ET-1-40 M6-M16
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Hakenschlussel
Spannzangenschlussel mit Nase
Clamping wrench Hook wrench with
240 nose end
DIN1810 A 110x115
Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. k| Technische Aenderungen vorbehalten!
Weighf - 11183 [kg] . . g;y;;;:m‘:gen Subject to technical modifications! G @
mit Kegelrollenlager Torgue max.(M1/M2) = 80 / 160 [Nm] Rad|al BOhl" Und FPaSkOpf Tool Technologies - wu.eus-ols.de IDENT: DEWS126258 REV: -/A
with taper roller bearina(s Speed max. (n1/n2) = 4000 / 2000 [1/min] ) . e Nr. - o HNR.
g 95| Gear ratio fheninz = 2 Radial drilling and milling head 60.5040KRTOEMLI2 222420




