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Technische Daten - technical data

REV:  -/D
Für Trockenlauf geeignet!
Use without coolant fluid allowed! Torque max.
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Innen- und Aussenkuehlung / Inside and outside coolant supply
Kuehlmittelfiltrierung<50µ / coolant filtration<50µ
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Kühlmittelzufuhr
coolant supply
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Spannzange / Collet   ER16   DIN6499
Spannbereich / Clamping range: 1,0 - 10,0
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Sonderschlüssel SW30
special key SW30
219656 - AZS-SW30 xx
 

MMS - max. 10 bar
MQL - max. 10 bar
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