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BI\(IIIEI'I(IHQ —hNafE Kuehlmittel betreiben! Technische Dafen - fechnical data Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!
icht ohne Kuehlmittel betreiben! = . . . - - . . Y
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply Not for use without coolant-Ffluid! MI / M2 _ 50 /50 NITI : Radlal BOhI" Und I:I"aSI(Opf ZUFUCkgES draving | Thelss 180520 | Subject o fechnical modifications! G @
Kein Trockenlauf / No dry run ' n1 / nz = 16(:1)00 /6000 I/mIn ! Weigele GmbH & Co. KG Néo AOZSWNCTXRIK
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y i (NeN2) = 1 . . . e o .
i) = Radial drill. and mill. head offset b R . DIN A2
P =10 bar MNR: 186671 IDENT: D-EWS-186635 - |Blatt - page 1 (1)
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