SW25 Spannzange / Collet ER16  DIN6499 @28

Spannbereich / Clamping range: 1,0 - 10,0
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Zg Hook wrench with copyright EWS Tool Technologies
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply nose end yeitergabe ung '\\/ﬁ;vi_lelfael_t;gun? c;ie;er U?]Itel’lageq
Kein Trockenlauf / No dry run erwertung und Mitteilung ihres Inhalts nic
Kuehlmit telfiltrierung<50p / coolant filtration<50y DIN1810 A 34x36 %33;,{2:}1 ::m:grgﬁf:/lear:fslirﬁliikgﬁhszctﬁgzsésgizr:z
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWs Weigele GmbH & Go. kG| Technische Aenderungen vorbehalten!
Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! Weight = 4.863 [kql . o m e sequelfsrtfz bechnical modifications! G @
Not for use without coolant-fluid! Torgue max.(M1/M2) = 15 / 5 [Nm] Radial Bohr und Fraskopf Tool Technologies  wmcvs odsde IDENT: DEWS028040 REV: -/A
Speed max. (n1/n2) = 6000 / 18000 [1/min] Radial drilli d milling head " e
Gear ratio (i)=ntn2 = 1:3
Gear rafio. lemtnz= 13 adial drilling and milling hea 60.4016VL3LIKI13-BG30 111284




