6 S I 4 I I 1
— @LO
SW30
\\‘// épann;angleh//colllef ER20 D|1r\1849913 : \\// D
annbereic clamping range: 1,0 - 13,
min. 62 JL | R} B
| ‘ I I
: P ‘ ‘
/ /] I N
L2 ' — :
- R (i ni oum i
Trifix Anzugsdrehmoment 25 Nm | I
© Trifix clamping torgue 25 Nm |
|
- |
06— f 2 — -
|
|
NV
32
51 \ﬂ O
59,5 / ©

@ o~ 2 o~ B
; < m m
AR Hakenschlussel
\ .
III A mit Zapfen
11 [
|I 1 Hook wrench
4 H . . .
I I with fixed pin
I /ﬁ\ DIN1810 B 40x42
Copyright EWS Tool Technologies
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply Weitergabe und V('ervi'elfael_tigung dieser IJnterIage,
Kein Trockenlauf / o dry run gestatet, sowt icht ausceckiich zugestanden
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filfration<50y %uwiderIIandIungen verpflichten zu Schgadenersat.z. A
B,\ir'nerhang _h/vare Kuehlmittel befreiben Iﬁhnis;he Dljlfen - fEéhZ[aI LI;fiz N Benennung - Title Technische Aenderungen vorbehalten!
IChT ohne Kuenhtmitrel betrreiben! 1 2= m H - drawing Subject to technical modifications! E |@
Not for use without coolant-fluid! nt/ n2 =6000 /12000 1/min Radlal BOhr Und FraSkopf s Weele Gt & Co. K Néo 3020LCTXLIKITE
| ) = 12 Radial drilling and milling head e s en | Y
Pmax = 70 bar MNR: 171264 DENT: D-EWS-159762 - |Blaft - page 1 (1)
6 5 I 4 I I

A



