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Gewindebohrungen fir Winkelausrich’rung.—E

Thread holes for angle adjusting.
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Fraser M2 ‘

Beide Nachbarstationen nicht verwendbar!
Both neighbour stations are not useable!

Spindle removable

Fraeserwelle austauschbar

Winkelausrichtung & CD-ROM
in Lieferung enthalten!
Angle adjusting & (D-ROM
included in delievery!
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Bei Festwinkel Verstiffungs--—
moglichkeit durch Benutzer.

Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.

Bemerkung - Note

mit Kegelrollenlager

with taper roller bearing(s)

Technische Daten - technical data
Weight
Torque max. (M1/M2)
Speed max. (n1/n2)
Gear ratio [(i)=n1n2 =

14.810 [kg]

50 / 50 [Nm]

6000 / 6000 [1/min]
11

Benennun g - Title

Radial Scheibenfraserkopf versetzt

Saw milling spindle offsef

EWS Weigele GmbH & Co. KG
Maybachstr. 1
D-73066 Uhingen

Tool Technologies www.ews-tools.de

Technische Aenderungen vorbehalten!
Subject to technical modifications!
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