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Hydrodehnfutter / hydraulic chuck NBC-20/25-46
Hulsen / collets 28.20xxHYDSP { >
XX(®)3A5678910121A16 A
1/8 3/16 1/4 5/16 3/8 #/16 1/2 9/16 5/8
a—0Q = Doppelverzahnung Lizenz Traub

double tooth system licence Traub

Copyright EWS Tool Technologies

-\\ Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht

=
Lk gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
- -"——H-H-l-"-Hl-} Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
] Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten! G @
. . . H Maybachstr. 1 i /| [ i
/m\ Nicht ohne Kuehlmittel befreiben! Weight 4 Subject fo fechnical modifications!
Not for use without coolant-Ffluid! Torque max. (M1/M2)

6.619 [k ] . o D-73066 Uhingen
50 / 5og[Nm] Radial Bohr und Frasko pf Tool Technologies - win.us-odsde IDENT: D-EWS-211988 REV: /- Q R

e Trackentont /Mot pan o o CuTelge cootant supply Speed max. (n1/n2) = 6000 / 6000 [1/min] . o o — R
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y GE’a/' /'5"'/0 (i)=n1:n2 - 11
Gear rafio. flentz= 11 Radial drilling and milling head 60.4020HYDCTXRLIKTK W58 193635




