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Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
Kein Trockenlauf / No dry run gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. A
Iﬁlj\e?:;ng —hNafe Kuehlmittel betreiben Mechnis}he DMaIen - f&éhnoical d/aa‘:i60 N Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalfen!
IchT ohne Kuehlmitrel Detreiben: 1 2= m H o drawi Theiss 11.06.2014 | Subject to technical modifications! G
Not for use without coolant-fluid! 7o - 1000 72000 1/min | AXial Bohr u. Fraskopf achsversetzt rovng ©
. n1 n2 = min EWS Weigele GmbH & Co. KG N
mit Kegelrollenlager i (INtNz) = 231 A drill d mill. head offset mgié%?ehi‘;n'gen 50.60V5KR5482RIKI2 DIN A2
with taper roller bearing Pmax = 70 bar X. aril. ana mitl. head orrse e [T IDENT: D-EWS-157704 - |Blaft - page 1 (1)
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