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Spannzange / collet ER32 DIN6499
max. 997ﬁ\ \\I// T Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0 \\I//
min. 95,5
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I Trifix clamping torgue 50 Nm ‘
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-——IIIfﬂ—'—IIIIIIIIII} mit Zapfen
II I Hook wrench Spannzangensch[ijsse[ Copyright EWS Tool Technologies
L /m . . . s Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
with fixed pin C[amp/ng wrench Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
Innlen— und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
EZ':hIIIII:EIIIII;Ing’fsgﬂy/rﬁga,anf filtration<50y DIN1810 B 45)(50 232 Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
E;\ir'nemng —thfe Kuehlmittel betreiben! MechniS;he D[\leen - fe§h8'fa/ d/afgo N Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!
IChT ohne Kuenhtmitrel betrreiben! 1 2= m H - drawing | Schmid 25.04.2014 | Subject to technical modifications!
Nof for use without coolant-fluid! m/ nz = 5000 /5000 1/min | R@MIAL Bohr und Fraskopf B —— 60.4032KRLCTXLIKTF-PL =
mit Kegelrollenlager ' Nz) =1 : ITH N Em Maybachst. 1 . -
! Keg ger | i) = 11 Radial drilling and milling head B e Y
with taper roller bearing(s) Pmax = 70 bar MNR: 158177 IDENT: D-EWS-155244 - |Blatt - page 1 (1)
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