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Technische Daten - technical data

REV:  -/A
Für Trockenlauf geeignet!
Use without coolant fluid allowed! Torque max.

Speed max.

Gear ratio
Pressure

=  50 / 25    je Spin. [Nm]
=  6000 / 6000 [1/min]
=  1:1
=  70 [bar](pmax)

(i)=n1:n2
(n1/n2)
(M1/M2)

MNR.

175356 QR
Weight =  13.328 [kg]

0

67,45

108

67,45

108

04244
,5

42 44
,5

40

03859
,5

10
2

10
2,
5

10
7

40


n1

n2

n2

(13
4,
9)

72


72


Anlagefläche
contact surface

Clamping torque 45 Nm Capto C4-Aufnahme
Capto C4-Adaptor

42


Fettschmierung mit OKS 402
Alle 100 Betriebsstunden mit ca. 1cm³ Fett nachschmieren
 

Grease lubrication with OKS 402

relubricate every 100 operating hours with about 1cm³ of grease

Innen- und Aussenkuehlung / Inside and outside coolant supply
Kuehlmittelfiltrierung<50µ / coolant filtration<50µ


