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Clamping forque 45 Nm

Anlageflache
contact surface
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Fettschmierung mit OKS 402
Alle 100 Betriebsstunden mit ca. 1cm® Fett nachschmieren

Grease lubrication with OKS 402
relubricate every 100 operating hours with about Icm” of grease
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Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title m EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten! G @
Fir Trockenlauf geeignet! Weight = 14.912 [kg] . X 75068 Uringen Subject to fechnical modifications!
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply Use without L‘oo/ganfgfluid allowed! Torgue max.(M1/M2) = 50 / 25 ?25 [Nm] AXI&[ BOhl" Und FraSkopf Tool Technologies waw sws oo o IDENT: D-EWS-161869 REV: /A
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y Speed max. (n1/n2) = 6000 / 6000 [1/min] N - No. VIR,
Gear ratio (i)=ntn2 = 11 ] i i
Gear ratio fl-ntaz= W1 Axial drilling and milling head 4:0.4:0C4DXVL3IKDGLTK156.1 175355




