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r Spannzange / collet ER32 DIN6499
— Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0
N n2 Gewindebohrzange / tapping collet
ET-1-32 M5-M12
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with fixed pin Clamping wrench
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Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
Weight = 5.097 [kql ' . giyiib[)a(::;(:ir:gen Subject to technical modifications! G @
Toriue max. (M/M2) = 40 / AOg[Nm] R d d | al B 0 hr un d Fl" as kO pf Tool Technologies  www.eus-toats.de IDENT: DEWS109960 REV: -/A Q R
Speed max. (n1/n2) = 12000 / 12000 [1/min] Nr. - Mo, VIR,
Gear ratioGi=ntne = 1 Radial drilling and milling head 60.4032NZHSD12 200197




