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|I = WHF Spannzange / collet ER32 DIN6499 3 D62
T I - ii ‘””””HEIL Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0
I 1] .
//l\\ Spann;angenschlussel Copyright EWS Tool Technologies
C/amp/ng wrench Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
nnen- und Aussenkuehlun nside and outside coolant su Vi d Mitteilung ihres Inhalts nich
o S netdle and ousige coolant supply 232 gestattet, sowait nicht ausdrueckiich zugestanden,
A\ Kuehtmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!
Nicht ohne Kuehlmittel betfreiben! M1/ M2=50 /25 Nm : @ drawing |M. Simoniello [17.06.201% | Subject to technical modifications!
Not for use without coolant-fluid! n1 / n2 = 6000 /12000 1/min Radlal BOhl" Ul'ld Fl"aSkopf : e Néoj L032KCTXRIKI 6@
| ) = 12 Radial drilling and milling head D e e | DN 43
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