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Hakenschlissel
mit Zapfen
n2 Hook wrench Spannzangenschliissel
with fixed pin Clamping wrench
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dUUb[E' fDCIH'I S}/S fEI77 [/CEHCE’ Traub Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | T€Chnische Aenderungen vorbehalten!
Weight = 71.258 [kqg] . . “D"i‘fam"; " Subject to technical modifications! G @
Toe;gue max. (MI/M2) = 50 / sog[Nm] Radial Bohr und Fraskopf Tool Technologies  www.eus-oclsdo IDENT: DEWS016352 REV: -/A
Speed max. (n1/n2) = 12000 / 12000 [1/min] . Lo Lo .- o R
Gear ratio lil=ntnz = 11 Radial drilling and milling head 60.4032LCTXRLHSD12 174280




