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Hakenschlussel
mit Zapfen
Hook wrench
gpannéang.e h/ /co/[/ef | ER32 DI;IE(J)499ZO : with fixed pin
annbereic ctamping range. -
P ping range: <, ' DIN1810 B 58x62
Gewindebohrzange / fapping collet Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
ET_1_32 MS‘M12 Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | Technische Aenderungen vorbehalten!
WE/ghf 3.224 [kg] m Maysbacnsgu,1G s Subject to technical modifications! G @

Speed max. (n1/n2) = 6000 / 6000 [1/min] ™

Torque max. (M1/M2) 50 / 50 [Nm] AXial BOhr Und FFéSkOpf Tool Technologies wwersicos e IDENT: DEWS120193 REV: -/B QR
Gear rafio.lintn2 = 11 Axial drilling and milling head 40.65321809DW02IM-GW 199084




