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Spannzange / collet ER20 DIN6499 co [
Spannbereich / clamping range: 1,0 - 13,0 _» \
a Y Y
Gewindebohrzange / tapping collet . N\ n2 n2
ET-1-20 M2-M6 ~ 4 @\_ a 2
o) Hakenschlussel
@r mit Zapfen
# Hook wrench
with fixed pin
@* DIN1810 B 40x42
=@ Copyright EWS Tool Technologies
— Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
+ . Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
DODD elVeFZBhnUﬂg LIZEHZ TI"an gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
dOUb/E’ fOOH? S}/S fE’/77 //'CE'/?CE' T/"ElUb Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
Weight = 7.229 [kg] . .e E"ig%lc;z‘;‘:gen Subject to technical modifications! G @
Torque max.(M1/M2) = 25 / 25 each Sp. [Nm] Radial Bohr und FraSkopf Tool Technologies  wnwews-oois de IDENT: D-EWS-139027 REV: B/-

Speed max. (n1/n2) 8000 / 8000 [1/min] No MNR.

M2 = 25 Nm / 12,5 Nm je Spinde| Gee rafio fi=ntn2 = 11 Radial drilling and milling head 60.30200Y TNX65RLTK64 167002




