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— Trifix clamping torgue 25 Nm
= I
Anlageflache — —— = L
contact surface by =
VAN ]_ ©
c Kl

A

Y
I

—
A
il

35

n2

69

W/

T~

EWS-Varia VX3

L

j@

Kein Trockenlauf / No dry run

Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y

Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply

L

| Doppelverzahnung Lizenz Traub

double tooth system licence Traub

Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
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= 70 bar

n1/ n2 =12000/12000 1/min
i (NtNz) = 101
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Not for use without coolant—fluid! Axial Bohr u. Fraskopf achsversetzt

EWS Weigele GmbH & Co. KG
Maybachstr. 1
D-73066 Uhingen

Tool Technologies Tel. +49(0)7161/93040-100
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