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Spannzange / collet ERLO  DIN6499
Spannbereich / clamping range: 3,0 - 26,0
,_l - ] -
Lﬂi # Doppelverzahnung Lizenz Traub Q
double tooth system licence Traub =
Hakenschlissel 9
mif Nase
Hook wrench with Spannzangenschliissel
nose end (lamping wrench
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Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
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Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply | Not for use without coolant-Ffluid! n1/ n2 = 4000 /8000 1/min AXIaI. BOI']I" u. I:I"aSkopf aCI'lSVEI"SEI'ZI' e NF_UJEE o Tecmie modrerers 6@
Kein Trockenlauf / No dry run . _ 1 ) ' EWS Woigale Gt & Co kG
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y | INtN2) = 1:2 Ax. drill. and mill. head offset B WWSD oo 50.50405480RLIKI1 DIN A2
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