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Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
Fir Trockenlauf i tl Weight = 1.589 [kg] . . giysb;:;ﬁ;‘:gen Subject to technical modifications! G @
UUSL ;;;oi,nfaéjao/g:;flg;i,/d allowed! Torque max.(M1/M2) = 50 / 50 [Nm] Radlal BOhr Und FraSkopf Tool Technologies  w.eus odlsde IDENT:  D-EWS-160470 REV: -/-
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