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Spannzange / collet ER32 DIN6499
Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0
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| H.H.|HH.| } [/aﬂ?p/ﬂg W/"E’/?C/? Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
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>E,:_3=.J___ DIN1810 A 68x75 Zawiderhandiungen verpflichien zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
Fir Trockenlauf geeignef! Weight = 10.253 [kql . - D e ren Subject to technical modifications! 6@
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply Use without coolant fluid allowed! Torgue max.(M1/M2) = 50 / 50 [Nm] AXIal BOhr u. FraSkopf aChsverseTZT Tool Technologies  wuwews-tools.de IDENT: D-EWS-195833 REV: -/-
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y mit Kegelrouenlager Speed mgx. (!'11/n2) = 5000 / 5000 [1/min] NF. - No. MNR.




