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Spannzange / collet ER32 DIN6499
Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0
Gewindebohrzange / tapping collet
ET-1-32 M5-M12
A > > 9
Hakenschlissel
mit Nase .
. Spannzangenschlussel , ,
Hook wrench with . Copyright EWS Tool Technologies
Clamping wrench Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
nose end 232 Verwertung unq M.itteilung ihres Inhalts nicht
DIN1810 A 68x75 S widorhandlungen verpfichion zu Schadenersatz.
e weight 2 10216 kg . e L e woanenan | L] ()
mit Kegelrollenlager Torque max.(M1/M2) = 50 / 50 [Nm] Axial Bohr u. Fr‘askopf achsversetzt Tool Technologies - was oosde IDENT: D-EWS-195839 REV: /-
. . Speed max. (n1/n2) = 5000 / 5000 [1/min] Nr. - No. MNR.
vifh taper roller berls) | Gear ratia (2 = 1 " | Ax. drill. and mill. head offset 50.6032KRIB0IHC02 190167




