Kuhlmittelibergabe
coolant supply
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Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
g Weight = 6.394 [kgl g. v m g;y;sgs“;‘;f:gen Subject to technical gmod/‘f/‘cai’/’ans! G @
Torque max. (M1/M2) = 50 / 50 [Nml AX|al BOhl" Und FFaSkOpf Tool Technologies  www.eus-toats.de IDENT: DEWS099823 REV: -/A
Speed max. (n1/n2) = 6000 / 6000 [1/min] , o o Nr. - No. MNR.
Gear ratioGi=ntne = 1 Axial drilling and milling head 40.32C4SL200BMT 159813




