>

1/min

Highspeed Tech

LfI Lf'\~
N ™~ M~ o~
m N o N M
= & -
YanS c {
il A = M
32 B , \
—
S0 Ny @ N
— n ~ /
|
0% S = RS .
R55
o = \
Y STl | ™M) N rl\ I 4@ _
PETRTRE[= i |
C\L
8 <
d - ==
\ ( D

18
62
32

0

Hakenschlussel
mit Zapfen
Hook wrench
with fixed pin
DIN1810 B 40x42

max. 101,54
min. 98

L4

[

Copyright EWS Tool Technologies

Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,

Innen- und Aussenkuehlung / Inside and outside coolant supply DOppElverzahnung LizenZ Tran z:jlgstrvg?tgl:nsgouwr;?t,\r?ii(t:tl‘?tiI:Sgdin:z(s:kllri]:halztzgnei,-(s:rtgnden
Kein Trockenlauf / No dry run . . ! ) :
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50p dOUb/E f'OOlLILI SyS fem //Cence TFan Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Nofe Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. ka | Technische Aenderungen vorbehalten! G

Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! We/ghf = 2879 [kg] . " m g%b;:;ﬁ;\:gen Subject to technical modifications! @
Vot for s ittt contamte fiuid! Torque max.(MI/M2) = 24 / 12 [Nn] Axial Bohr u. Fraskopf achsversetfzt ToolTechlogies vioeviceie | DENT, DEWSTISHS T

Speed max. (n1/n2) = 6000 / 12000 [1/min] Nr. - No MNR.

G tio (i)=n1n2 = 1:2 y ,

Gear ratio flentnz= 12 Ax. drill. and mill. head offset 50.3020C TXRLIKIFE 145364




