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Fettschmierung mit Kluber Isoflex NCA 15 2
max. 1077h\ \\// '/ Alle 100 Betriebsstunden mit ca. 1cm® Fett nachschmieren @22
min. 103,4 ] Grease lubrication with Kliber Isoflex NCA 15
D Ny relubricate every 100 operating hours with about fcm’ of grease 1 u
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; {lamping wrench Hook wrench with Copyright EWS Tool Technologies
216 M Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply fose end g:stmstr(t;tmgol\:vr:;ijt’\r?ilct:tf?tlI:SSCJIPL::(S:I(II?ChhaIZtﬁg;]:;rt]étinden
A iEienhlInri:fc:li?llfrl-i:rfln/gvfsodsy/rggalanf filtration<50p DIN1810 A 36x38 Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
E;\ir'nemng —thfeK himittel betreiben! MechniS;he Dljlfen- fEhHSI'fa/ 7% N Benennung - Title name date Technische Aenderungen vorbehalten!
ICNT ohne KuehlmiTrel Defreiben: 1 2= m . - rawin ihleisen NN Subject to technical modifications!
Not for use without coolant-fluid! N1/ n2 = 4800 724000 1/min | R@IL Bohr und Fraskopf P L Jo
| te] = 15 Radial drilling and milling head BV . |60.40165482LIKI15-S01 DN 43
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