Fettschmierung mit Kluber Isoflex NCA 15

@22

Bemerkung - Note

max. 1071 | Alle 100 Betriebsstunden mit ca. 1cm® Fett nachschmieren
min. 103,4 ] o , .
Grease lubrication with Kliber Isoflex NCA 15 1 |
Ny relubricate every 100 operating hours with about fcm’ of grease -
84,9 n2
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C/amp/ng wrench Hook wrench with Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
d Mitteilung ihres Inhalts nich
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply 216 M fnose end geeég?tré?'ngouwr;it l\r:lil(t:tﬁtl gﬂgc;rJ:sI:I?Cha;ﬁ;eIZt;nden'
Kein Trockenlauf / No dry run D|N1810 A 36)(38 Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
| Kueblmittelfiltrierung<50y / coolant filtration<50y
Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten! G @
Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! Weight = 5.893 [kq] . . Mapbechar1 Subject to technical modifications!
Not For use without coolant—Fluid! Torque max.(M1/M2) = 25 / 5 [Nm] Radial Bohr und FraSkopf Tool Technologies  wntesiaase IDENT:  D-EWS- 168774 REV: /-
Speed max. (n1/n2) = 4800 / 24000 [1/min] . e o Nr. - No. MNR.
Gear ratio (i)=n1n2 = 15
Gear rafio flntn2 = 15 Radial drilling and milling head 60.40165482LIKI15 178726




