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Jl Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
=——f——o ) L Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply Bemerkung - Note Tewis?h;[;afen - technical data 6.202 [k ] Benennung - Title m m,;:g:isg(?\jemw &Co. KG Lzz;;i;(:i i;:;;;'—;?Q;Zd\;;il;zi;laa;:n! G @
Kein Trockenlauf / No dry run Nicht ohne Kuehlmittel befreiben! elg = . g H P : D-73066 Uhingen .
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y Not for use without coolant-Ffluid! TOFqUE' /773X(M1/M2) = 80/ 40 [Nm] AXIal BOhr u- FraSkopf aChsverSEfo Tool Technologies  www.ews-tools.de IDENT: DEWS261785 REV: -/B
Speed max. (n1/n2) = 4000 / 8000 [1/min] Nr. - No. MNR.
G ti i)=ntn2 = 1.2 y ,
ear rafio {il=ntn2 = Ax. drill. and mill. head offsef 50.60V5LB45LIKI1 206307

Pressure  (pmax) 70 [bar]




