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Spannzange / collet ER32 DIN6499 X c e < A
Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0 E E
S SS E—
Hakenschlissel  Spannzangenschliissel fiir
mit Nase innenliegende Mutter
Hook wrench with Clamping wrench for
nose end internal collet
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%%_hd___ Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. ke | 1€Chnische Aenderungen vorbehalten! G @
Fir Trockenlauf i tl Weight = 1540 [kg] . " g%b[?(;:;l;\:gen Subject to technical modifications!
‘ ‘ Ui; ;;;Lnfa;o[g:;;g;i/d allowed! Torque max.(M1/M2) = 100 / 50 [Nm] AX|al BOhr u. Fr‘aSkopf aChsverSEfo Tool Technologies  www.eustoats.de IDENT: DEWS044755 REV: -/B
IKnne:l— It::dlfﬁﬁslsenkl;egloupng// //7f/d&;L i/}j 0;’4"5"1;0;‘70/3’7* supply Speed max. :r;1/n2) = ?(1)%%[{ 12000 [1/min] Nr. - No. MNR.
uehlmittelfiltrierung< coolant filtration< Gear ratio (i)=ntn2 = 11, . '
B L o o] Ax. drill. and mill. head offset 50.8032QSMBMTIKDI1IM 205075




