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max. 915 \\'// Spannzange / collet ER32  DIN6L99 \\//
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min. 88 Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0
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Trifix Anzugsdrehmoment 50 Nm I
Trifix clamping torgue 50 Nm 1
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n2 Spannzange / collet ER32 DIN6499

min. 107,5 Spannbereich / clampi - 2,0 - 20,0
pannbereic clamping range: 2, ,
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Hook wrench with  Spannzangenschliissel
nose end Clamping wrench
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‘Bemerkung - Nofe Technische Daten - fechnical data Benennung - Tifle Technische Aenderungen vorbehalten! G @
- Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! Weight = 9162 [kgl Subject to technical modifications!
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Kuehimittelfiltrierung<S0y / coolant filtration<50y Speed max. :r;VnZl = 6000 / 6000 [1/min] N~ Mo MR
Gear ratio (i)=ntn2 = 11
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