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Speed max. (n1/n2) "

ear ratio (il=ntn2 L/AT) 11 Axial drilling and milling head 40.4020DYTS4000V20IKTK50 182149

Pressure  (pmax) = 70 [bar]
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Spannzange / collet ER20  DIN6499 N >pannzangenschlussel fur
. . mi ase
Spannbereich / clamping range: 1,0 - 13,0 . mnenhggende Mutter
Hook wrench with Clamping wrench for
nose end internal collef
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Copyright EWS Tool Technologies
Innen- und Aussenkuehlung / /nside and outside coolant supply {//Veeri\;leergtﬁgg 3:3 \r\cl?t:\éi"e&fr?glit;grgggi]nc:::ﬁ:rni%?]tterlage,
Kein Trockenlauf / No dry run - .
Kuehlmittelfiltrierung<50p / coolant filtration<50y %ﬁs\:iadt(teerﬁasr?c\i/;ll?:grgr?h\}ear:ﬁ%ﬁtﬁiﬂﬁ%ﬂéﬂ?&:gggg;.z.
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
Nicht ohne Kuehlmittel befreiben! Weight = 3551 [kg] A . l B h d F ‘e k f m giyaf:;ﬁ;i:gen Subject to technical modifications! G@
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