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* /K Copyright EWS Tool Technologies
Weitergabe und Vervielfaeltigung dieser Unterlage,
Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts nicht
Innen- und Aussenkuehlung / Inside and outside coolant supply gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Kuehlmittelfiltrierung<S0p / coolant filtration<50y Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
Fir Trockenlauf i tl Weight = 8.964 [kg] . . . giysb;:;ﬁ;‘:gen Subject to technical modifications! G @
Uusr‘e Wr/(;‘;oeunfa;loofl:;f'_g;;/.d allowed! ;'orql_l;e max. §M11//M22)) = 280(/) ?035)’11;‘8][1/ . Radlal BOhr und FraSkopf, ZUFUCkges Tool Technologies www.ews-tools.de IDENT: DEWSIL97H REV: /B QR
peed max. (n1/n = min Nr. - No. MNR.
e Loty el AN Radial drill. and mill. head offset 80.4020HYDVL3LIKDI2AP 182218




