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Spannzangenschlussel fur

innenliegende Mutter
Clamping wrench for
internal collef
232AX
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Hakenschlussel
mit Nase

Hook wrench with
nose end
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Spannzange / collet ER32 DIN6499 68
Spannbereich / clamping range: 2,0 - 20,0
Gewindebohrzange / tapping collet
ET-1-32 M5-M12
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C ight EWS Tool Technologi
\ 1 T - T @| W(?itre)rgg:)% und Vervielfaelotigoung ggse?&tgilgf
7 J_ Verwertung unq M.itteilung ihres Irjhalts nicht
S widerhandlungen verpfichten zu Scfadenersatz.
Bemerkung - Note Technische Daten - technical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. kG | 1echnische Aenderungen vorbehalten!
Weiaht = 7.907 [ka] . . giy;;ggzt;‘:gen Subject to technical modifications! G@
Torque max. (MI/M2) = 50 / 25 INnl Axial Bohr u. Fraskopf achsversetzt Toorremaveges “wose g 0 ows owes s -
Speed max. (n1/n2) = 6000 / 12000 [1/min] N - No. MNR.
Gear ratio. fil=ntinz = 12 Ax. drill. and mill. head offset 50.3232SL200BMTIIM 131531




