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Bemerkung - Note Technische Daten - fechnical data Benennung - Title EWS Weigele GmbH & Co. KG Technische Aenderungen vorbehalten! G @
Nicht ohne Kuehlmittel betreiben! Weight = 6.802 [kl . n Subject to_technical modifications!
Not for use without coolant-Fluid! Torque max.(M1/M2) = 50 / 25 [Nm] Radlal BOhI" Und FFaSkODf Tool Technologies - ww.eus-odls.de IDENT:  DEWS113854 REV: -/A
Speed max. (n1/n2) = 5000 / 10000 [1/min] padial drilli 4 milli head e o R
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